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1. Етапи виконання

Номер етапу: 2

Назва етапу: Дослідження формозмінення пустотілої заготовки в процесі розкочування східчастим деформуючим 
інструментом. Дослідження кількісних оцінок НДС заготовки при розкочування обичайок новими способами з 
урахуванням розміцнення металу. Розробка методики проведення експериментальних досліджень формозмінення на 
свинцевих моделях. Розробка математичних моделей для визначення розмірів вихідної східчастої заготовки.

Початок етапу: 01-2021
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3. Власник результатів НДДКР (продукції)

Назва організації: Донбаська державна машинобудівна академія

Код ЄДРПОУ/ІПН: 02070789
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4. Джерела та напрями фінансування

Підстава для проведення робіт: 34 - договір (замовлення) з центральним органом виконавчої влади, академією наук 
(головними розпорядниками бюджетних коштів на проведення НДДКР)

КПКВК: 2201040

Напрям фінансування: 2.2 - прикладні дослідження і розробки



Джерела фінансування

Джерело фінансування: 7713 - кошти держбюджету

Фактичний обсяг фінансування за звітний етап: 924.660 тис. грн.

5. Науково-технічна робота

Назва роботи (укр)

Розробка та дослідження нового технологічного процесу виготовлення цільно кованих східчастих обичайок реакторних 
блоків АЕС.

Назва роботи (англ)

Development and research of a new technological process for the manufacture of whole forged of stepped shels for reactor 
blocks of nuclear power plants.

Реферат (укр)

 Об'єкт дослідження: технологічні процеси й інструмент для кування ступінчастих обичайок для енергетичного 
машинобудування. Методи: теоретичне дослідження напружено-деформованого стану металу реалізовано на базі методу 
скінчених елементів; експериментальна перевірка ступеня достовірності визначення напружено-деформованого стану 
проводилася на базі методу координатних сіток. Мета: підвищення механічних властивостей, зниження витрат металу й 
енергії, кількості зварних швів при виготовлені обичайок реакторів на базі використання нових операцій кування 
східчастих поковок спеціальним інструментом. Досліджено формозмінення пустотілої заготовки в процесі розкочування 
східчастим деформуючим інструментом. Дослідженні кількісні оцінки напружено-деформованого стану заготовки при 
розкочуванні обичайок новими способами з урахуванням розміцнення металу. Розроблена методика проведення 
експериментальних досліджень формозмінення на свинцевих моделях. Розроблена математична модель для визначення 
розмірів вихідної східчастої заготовки. Галузь застосування: кування, пресування, штампування, профілювання, 
порошкова металургія.

Реферат (англ)

 Object of research technological processes and the tool for forging of step shells for power engineering. Methods: theoretical 
study of stress-strain state of metal carried out by finite element method; experimental verification of the reliability degree of 
determining stress-strain state was carried out based on the method of coordinate grids. The aime are increase of mechanical 
properties, decrease in expenses of metal and energy, quantity of welds at manufacturing of shells of reactors on the basis of use 
of new operations of forging of step forgings by the special tool. The shape formation of a hollow workpiece during of unrolling 
by a stepped deforming tool has been investigated. Quantitative estimates of the workpiece stress-strain state during the 
unrolling of shells in new ways, taking into account the hardening of the metal. A method for conducting experimental studies of 
the shape formation on lead models has been developed. A mathematical model has been developed to determine the 
dimensions of the original stepped workpiece. Field of application: forging, pressing, stamping, profiling, powder metallurgy.

Індекс УДК: 621.762, 621.73; 621.96/.98, 621.73: 621.771: 621.778

Коди тематичних рубрик НТІ: 53.39, 55.16

6. Науково-технічна продукція (НТП)

НТП 1

Назва продукції (укр): Дослідження формозмінення та напружено-деформованого стану пустотілої заготовки в процесі 
розкочування східчастим деформуючим інструментом з урахуванням розміцнення металу.

Назва продукції (англ): An investigation of shape formation and stress-strain state of hollow workpieces during rolling 
operation by a stepped die with take into account of stress relaxation.



Очікувані результати: Поліпшення якості продукції, що випускається.

Галузь застосування: Кування, пресування, штампування, профілювання, порошкова металургія.

Опис продукції (укр): Дослідження формозмінення пустотілої заготовки в процесі розкочування східчастим 
деформуючим інструментом. Дослідження кількісних оцінок НДС заготовки при розкочуванні обичайок новими 
способами з урахуванням розміцнення металу. Розробка методики проведення експериментальних досліджень 
формозмінення на свинцевих моделях. Розробка математичних моделей для визначення розмірів вихідної східчастої 
заготовки.

Соціально-економічна спрямованість НТП: Створення принципово нової продукції (матеріалів, технологій тощо) для 
забезпечення експортного потенціалу та заміщенню імпорту, Економія енергоресурсів, Економія матеріалів

Стадія завершеності НТП: Звіт по НДДКР

Впровадження НТП: Не впроваджено

Строки впровадження: 09.202212.2022

Виробник продукції: Донбаська державна машинобудівна академія

Споживачі продукції: ПрАТ «НКМЗ», ПрАТ «ЕМСС», ТОВ «Краматорський завод енергетичного машинобудування» .

Перспективні ринки: Україна, Казахстан

Права інтелектуальної власності: Наукові публікації, патенти на користні моделі та винаходи.

Форми та умови передачі продукції: Спільні НДДКР
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Карнаух Сергій Григорович (к. т. н., доц.)

Марков Олег Євгенійович (д.т.н., професор)

Керівник організації: 

Турчанін Михайло Анатолійович (д. х. н., професор)

Керівники роботи: 

Марков Олег Євгенійович (д. т. н., професор)

Керівник відділу реєстрації наукової діяльності 
УкрІНТЕІ

 

Юрченко Т.А.


