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1. Етапи виконання

Номер етапу: 1

Назва етапу: Літературний огляд та аналіз питання розвитку сучасних технологій підвищення якості продукції 
металургійного виробництва. Аналіз стану розвитку сучасних технологій і обладнання розділення прокату на мірні 
заготовки (перспективи розвитку). Теоретичні дослідження технологій і обладнання для розділення прокату на мірні 
заготовки.

Початок етапу: 09-2023

Закінчення етапу: 06-2024

Вид звітного документа: Проміжний звіт

2. Виконавець

Назва організації: Донбаська державна машинобудівна академія

Код ЄДРПОУ/ІПН: 02070789

Підпорядкованість: Міністерство освіти і науки України

Адреса: вул. Академічна, буд. 72, м. Краматорськ, Донецька обл., 84313, Україна

Телефон: 380626416809

E-mail: dgma@dgma.donetsk.ua

WWW: http://www.dgma.donetsk.ua/

3. Власник результатів НДДКР (продукції)

Назва організації: Донбаська державна машинобудівна академія

Код ЄДРПОУ/ІПН: 02070789

Адреса: вул. Академічна, буд. 72, м. Краматорськ, Донецька обл., 84313, Україна

Підпорядкованість: Міністерство освіти і науки України

Телефон: 380626416809

E-mail: dgma@dgma.donetsk.ua

WWW: http://www.dgma.donetsk.ua/

4. Джерела та напрями фінансування

Підстава для проведення робіт: 34 - договір (замовлення) з центральним органом виконавчої влади, академією наук 
(головними розпорядниками бюджетних коштів на проведення НДДКР)

КПКВК: 220 1160

Напрям фінансування: 2.2 - прикладні дослідження і розробки



Джерела фінансування

Джерело фінансування: 7713 - кошти держбюджету

Фактичний обсяг фінансування за звітний етап: 7.000 тис. грн.

5. Науково-технічна робота

Назва роботи (укр)

Дослідження технологій і технологічної оснастки з метою отримання заготовок високої якості для машинобудування.

Назва роботи (англ)

Research of technologies and technological equipment in order to obtain high quality blanks for mechanical engineering.

Реферат (укр)

Метою роботи є підвищення якості заготовок із одночасним забезпеченням ефективності роботи ковальсько-пресового 
устаткування на основі розвитку методик розрахунку нових технологій, конструкцій устаткування й оснастки для 
розділення сортового і трубного прокату. У роботі використані теоретичні й експериментальні методи дослідження. 
Теоретичні дослідження засновані на законах механіки суцільного середовища, фізики твердого тіла. Дослідження 
силового і деформаційного режимів процесів розділення сортового і трубного прокату проведені з використанням 
методу полів ліній ковзання та скінчених елементів. Проведено аналіз, виявлено сучасні тенденції та шляхи розвитку 
безвідходних способів розділення сортового і трубного прокату, обладнання і оснастки для їх реалізації. Незважаючи на 
великий обсяг робіт, виконаних у цьому напрямку, необхідним є проведення додаткових теоретичних і 
експериментальних досліджень для пошуку нових схем і підвищення можливостей відомих безвідходних способів 
розділення сортового і трубного прокату та обладнання, оцінки технологічних можливостей, моделювання технологічних 
режимів, розробки методик розрахунку і проектування технологічних процесів з урахуванням особливостей зовнішнього 
силового і кінематичного впливу.

Реферат (англ)

 The method of robotics is to increase the quality of workpieces due to the instantaneous efficiency of the work of forging-press 
installation based on the development of methods for the development of new technologies, the design of installation equipment 
for the separation of long and rolled products. Robotics has theoretical and experimental research methods. Theoretical 
research is based on the laws of fluid mechanics and solid state physics. Investigation of the force and deformation modes of the 
processes of separation of bars and pipe products carried out using a different method of fields of line forging and shearing of 
elements. An analysis was carried out, current trends were identified and ways of developing waste-free methods for separating 
long and pipe products, equipment and equipment for their implementation. Regardless of the great work that has been done 
directly, it is necessary to carry out additional theoretical and experimental research to search for new schemes and improve 
the feasibility of traditional and hopeless methods for separating long and rolled products. acquisition, assessment of 
technological capabilities, modeling of technological regimes, development of development and design methods technological 
processes with the specific features of the current power and kinematic flow.

Індекс УДК: 621.777.2-4, 621.96

Коди тематичних рубрик НТІ: 55.16.23

6. Науково-технічна продукція (НТП)

НТП 1

Назва продукції (укр): Проведення аналізу, виявлення сучасних тенденцій та шляхів розвитку безвідходних способів 
розділення сортового і трубного прокату, обладнання і оснастки для їх реалізації. Запропонована математична модель 
вдавлення клинового інструмента у заготовку круглого перерізу. Порівняльний аналіз математичних моделей з 



прямолінійною та увігнутою границями пластичної зони витисненого металу.

Назва продукції (англ): The analysis was carried out, modern trends and ways of development of waste-free methods of 
separation of graded and tubular products, equipment and tools for their implementation were revealed. A mathematical model 
of pressing a wedge tool into a workpiece of round cross-section is proposed. A comparative analysis of mathematical models 
with rectilinear and concave boundaries of the plastic zone of the extruded metal was performed.

Очікувані результати: Підвищення техніко-економічних показників обладнання.

Галузь застосування: Виробництво металообробних машин.

Опис продукції (укр): Проведено аналіз, виявлено сучасні тенденції та шляхи розвитку безвідходних способів розділення 
сортового і трубного прокату, обладнання і оснастки для їх реалізації. Отримали подальший розвиток теоретичні і 
експериментальні основи процесу безвідходного розділення сортового прокату, в якому, на першому етапі, енергія 
розвантаження преса в момент зняття технологічного навантаження витрачається на здійснення корисної роботи – 
нанесення концентратора напружень за рахунок вдавлення клинового інструмента, а на другому – остаточне розділення 
прокату консольною ломкою згином. Запропонована математична модель вдавлення клинового інструмента у заготовку 
круглого перерізу. Виконаний порівняльний аналіз математичних моделей з прямолінійною та увігнутою границями 
пластичної зони витисненого металу.

Соціально-економічна спрямованість НТП: Економія матеріалів

Стадія завершеності НТП: Звіт по НДДКР

Впровадження НТП: Не впроваджено

Строки впровадження: 06.202512.2025

Виробник продукції: Донбаська державна машинобудівна академія

Споживачі продукції: ПрАТ «НКМЗ», ПАТ «Енергомашспецсталь», машинобудівні підприємства України

Перспективні ринки: Україна

Права інтелектуальної власності: Наукові публікації.

Форми та умови передачі продукції: Спільні НДДКР
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Мова звіту: Українська

Кількість файлів у звіті: 1
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