
Реєстраційна картка НДДКР
Державний реєстраційний номер: 0124U002720

Відкрита

Дата реєстрації: 08-04-2024

Статус виконавця: 17 - головний виконавець

1. Загальні відомості

Підстава для проведення робіт: 43 - власна ініціатива (якщо робота виконується з власної ініціативи за кошти виконавця 
НДР або безкоштовно)

КПКВК: 

Напрям фінансування: 2.7 - інше (НДР в межах індивідуальних планів викладачів)

Джерела фінансування

7704 - власні кошти, кошти підприємств, установ, організацій, фізичної особи на виконання ініціативних робіт

Загальний обсяг фінансування (тис. грн.): 20.000

У тому числі по роках (тис. грн.): 

Рік Фінансування

2024 5.000

2025 5.000

2026 5.000

2027 5.000

2. Замовник

Назва організації: Національний університет "Львівська політехніка"

Код ЄДРПОУ/ІПН: 02071010

Адреса: вул. Степана Бандери, буд. 12, м. Львів, Львівська обл., 79013, Україна

Підпорядкованість: Міністерство освіти і науки України

Телефон: 380322582111

E-mail: coffice@lp.edu.ua

WWW: http://lp.edu.ua



3. Виконавець

Назва організації: Національний університет "Львівська політехніка"

Код ЄДРПОУ/ІПН: 02071010

Підпорядкованість: Міністерство освіти і науки України

Адреса: вул. Степана Бандери, буд. 12, м. Львів, Львівська обл., 79013, Україна

Телефон: 380322582111

E-mail: coffice@lp.edu.ua

WWW: http://lp.edu.ua

4. Співвиконавець

5. Науково-технічна робота

Назва роботи (укр)

Підвищення ефективності процесу нарізання циліндричних зубчастих коліс методом Power skiving

Назва роботи (англ)

Improving the efficiency of the spur gear cutting process with Power Skiving

Мета роботи (укр)

Удосконалити технологію нарізання зубчастих коліс методом Pоwer skiving за рахунок покращення конструкції і геометрії 
різальних інструментів та розробити рекомендації щодо вибору раціональних технологічних параметрів для досягнення 
компромісу між продуктивністю та жорсткістю верстата на основі графо-аналітичного, математичного і комп’ютерного 
моделювання цього процесу, у якій враховано його кінематику. Достовірно відтворити закономірності процесів різання-
формоутворення. Розробити методику визначення гранично допустимих значень подачі, глибини різання і кількості 
проходів та їх раціонального поєднання для максимального скорочення часу обробки коліс при умові забезпечення 
стійкої роботи верстата. Встановити закономірності зміни сили різання в процесі врізання, а на основі отриманих даних 
розробити рекомендації для корекції традиційної схеми технології нарізання коліс методом Power skiving. За 
результатами моделювання і розрахунку тангенціальної сили та крутного моменту на осі інструменту визначити їх вплив 
на похибку внаслідок кутового пружного деформування інструменту.

Мета роботи (англ)

Enhancing the gear cutting technology using Power Skiving method through improvements in the design and geometry of 
cutting tools, and developing recommendations for selecting rational technological parameters to achieve a compromise 
between productivity and machine tool rigidity based on graph-analytical, mathematical, and computer modeling of this 
process, taking into account its kinematics. Accurately reproduce the regularities of cutting-forming processes. Develop a 
methodology for determining the maximum allowable values of feed rate, cutting depth, and number of passes and their rational 
combination to minimize gear processing time while ensuring stable machine tool operation. Establish regularities in the change 
of cutting force during the engagement process, and based on the obtained data, develop recommendations for correcting the 
traditional gear cutting technology scheme using the Power Skiving method. Based on the results of modeling and calculation of 
tangential force and torque on the tool axis, determine their influence on error due to angular elastic deformation of the tool.

Пріоритетний напрям науково-технічної діяльності: 

Стратегічний пріоритетний напрям інноваційної діяльності: Інше (Освоєння нових технологій виробництва деталей 
машинобудування)

Вид роботи: 48 - прикладна

Очікувані результати: Методи, теорії



Галузь застосування: 72.19. Дослідження й експериментальні розробки у сфері інших природничих і технічних наук

6. Етапи виконання

Номер Початок Закінчення Звітний документ Назва етапу

1 04.2024 05.2027 Остаточний звіт
Підвищення ефективності процесу нарізання циліндричних зубчастих 
коліс методом Power skiving

7. Індекс УДК тематичних рубрик НТІ

Коди тематичних рубрик НТІ: 55.13

Індекс УДК: 621.7; 621.9

8. Заключні відомості

Керівник організації: 

Демидов Іван Васильович (д. т. н., професор)

Керівники роботи: 

Сліпчук Андрій Миколайович (к. т. н., доц.)

Відповідальний за подання документів: Приставська М.М. (Тел.: +38 (032) 258-26-37)

Керівник відділу реєстрації наукової діяльності 
УкрІНТЕІ

 

Юрченко Т.А.


